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Тема 4. Безопасные методы и приемы выполнения работ 

повышенной опасности 

4.1 Электросварочные и газосварочные работы. 

Вопрос 1. Разновидности работ повышенной опасности. Безопасные 

методы и приемы выполнения работ повышенной опасности. 

При выполнении электросварочных и газосварочных работ следует 

руководствоваться Правилами по охране труда при выполнении 

электросварочных и газосварочных работ, утв. приказом Минтруда России от 

11.12.2020 №884н (далее – Правила). 

Требования Правил распространяются на работников, выполняющих 

электросварочные и газосварочные работы, использующих в закрытых помещениях 

или на открытом воздухе стационарные, переносные и передвижные 

электросварочные и газосварочные установки, предназначенные для выполнения 

технологических процессов сварки, наплавки, резки плавлением (разделительной и 

поверхностной) и сварки с применением давления: 

1) дуговой и плазменной сварки, наплавки, резки;

2) атомно-водородной сварки;

3) электронно-лучевой сварки;

4) лазерной сварки и резки (сварки и резки световым лучом);

5) электрошлаковой сварки;

6) сварки контактным разогревом;

7) контактной или диффузионной сварки, дугоконтактной сварки;

8) газовой сварки и газовой резки металлов (далее - сварка).

К работам повышенной опасности, на производство которых выдается 

наряд-допуск, относятся: 

электросварочные и газосварочные работы, выполняемые снаружи и 

внутри емкостей из-под горючих веществ, работы в закрытых резервуарах, в 

цистернах, в колодцах, в коллекторах, в тоннелях, каналах и ямах, 

трубопроводах, работы в топках и дымоходах котлов, внутри горячих печей; 

электросварочные и газосварочные работы во взрывоопасных 
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помещениях; 

электросварочные и газосварочные работы, выполняемые при ремонте 

теплоиспользующих установок, тепловых сетей и оборудования; 

электросварочные и газосварочные работы, выполняемые на высоте более 

5 м; 

электросварочные и газосварочные работы, выполняемые в местах, 

опасных в отношении поражения электрическим током (объекты 

электроэнергетики и атомной энергетики) и с ограниченным доступом 

посещения (помещения, где применяются и хранятся сильнодействующие 

ядовитые, химические и радиоактивные вещества). 

Перечень работ, выполняемых по нарядам-допускам, может быть дополнен 

работодателем. 

Одноименные типовые работы повышенной опасности, приводящиеся на 

постоянной основе и выполняемые в аналогичных условиях постоянным составом 

работников, допускается производить без оформления наряда-допуска по 

утвержденным для каждого вида работ повышенной опасности инструкциям по 

охране труда. 

Вредные и (или) опасные производственные факторы, опасности при 

выполнении электросварочных и газосварочных работ: 

1) поражение электрическим током;

2) повышенная загазованность воздуха рабочей зоны, наличие в воздухе

рабочей зоны вредных аэрозолей; 

3) повышенная или пониженная температура воздуха рабочей зоны;

4) повышенная температура обрабатываемого материала, изделий, наружной

поверхности оборудования и внутренней поверхности замкнутых пространств, 

расплавленный металл; 

5) ультрафиолетовое и инфракрасное излучение;

6) повышенная яркость света при осуществлении процесса сварки;

7) повышенные уровни шума и вибрации на рабочих местах;

8) расположение рабочего места на высоте относительно поверхности земли

(пола), которое может вызвать падение работника с высоты; 

9) физические и нервно-психические перегрузки;
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10) выполнение работ в труднодоступных и замкнутых пространствах;

11) падающие предметы (элементы оборудования) и инструмент;

12) движущиеся транспортные средства, подъемные сооружения, 

перемещаемые материалы и инструмент. 

Работодатель обеспечивает содержание электросварочного, газосварочного 

оборудования и инструмента в исправном состоянии и их эксплуатацию в 

соответствии с требованиями Правил и технической документации организации-

изготовителя. 

Общеобменная и местная вентиляция не применяются, если содержание 

вредных веществ не превышает уровень предельно допустимой концентрации 

(далее - ПДК). 

На стационарных рабочих местах электросварщиков и газосварщиков: 

- при работе в положении "сидя" устанавливаются поворотный стул со

сменной регулируемой высотой и подставка для ног с наклонной плоскостью 

опоры; 

- при работе в положении "стоя" устанавливаются подставки (подвески),

уменьшающие статическую нагрузку на руки сварщиков. 

Запрещается уменьшать нагрузку на руку с помощью переброски шланга 

(кабеля) через плечо или навивки его на руку. 

Нестационарные рабочие места в помещении при сварке открытой 

электрической дугой или газовой резки/сварки металлов отделяются от смежных 

рабочих мест и проходов несгораемыми экранами (ширмами, щитами) высотой не 

менее 1,8 м. 
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 При сварке на открытом воздухе экраны устанавливаются в случае 

одновременной работы нескольких сварщиков рядом друг с другом и на участках 

интенсивного передвижения работников. Если экранирование невозможно 

работников, подвергающихся опасности воздействия открытой электрической дуги, 

необходимо защищать с помощью средств индивидуальной защиты. 

Электросварочные и газосварочные работы повышенной опасности 

выполняются в соответствии с письменным распоряжением - нарядом-допуском на 

производство работ повышенной опасности (далее - наряд-допуск), оформляемым 

уполномоченными работодателем должностными лицами. 

При невозможности применения безопасных и безвредных технологических 

процессов осуществляются мероприятия по снижению уровней опасных и вредных 

производственных факторов. 

Перед началом выполнения электросварочных и газосварочных работ 

следует убедиться, что поверхность свариваемых заготовок, деталей и сварочной 

проволоки сухая и очищена от смазки, окалины, ржавчины и других загрязнений. 

Проведение электросварочных и газосварочных работ с приставных лестниц 

и стремянок допускается при условии использования сварщиком пятиточечной 

страховочной привязи и страховочного фала, закреплѐнного к страховочному тросу 

или анкерному болту, выше уровня головы сварщика, а также при наличии 

страхующего работника, который поддерживает лестницу, стремянку снизу. При 

выполнении электросварочных и газосварочных работ на высоте работники 

используют сумки для инструмента и сбора огарков электродов. 

Металлические части электросварочного оборудования, не находящиеся под 

напряжением, а также свариваемые изделия и конструкции на все время сварки 

заземляются, а у сварочного трансформатора заземляющий болт корпуса 

соединяется с зажимом вторичной обмотки, к которому подключается обратный 

провод. Заземляющий болт, располагается в доступном месте и снабжается 

надписью "Земля" (при условном обозначении "Земля"). В качестве обратного 

провода или его элементов могут быть использованы стальные шины и 

конструкции. Соединение между собой отдельных элементов, применяемых в 
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качестве обратного провода, должно выполняться на болтах, зажимах или методом 

сварки. 

Подключение кабелей к сварочному оборудованию осуществляется с 

применением опрессованных или припаянных кабельных наконечников. 

При прокладке или перемещении сварочных проводов принимаются меры 

против их соприкосновения с водой, маслом, стальными канатами и горячими 

трубопроводами, а также чтобы на них не падали брызги расплавленного металла. 

Расстояние от сварочных проводов: 

до горячих трубопроводов и 

баллонов с кислородом 
до баллонов с горючими газами 

не менее 0,5 м Не менее 1 м 

Соединение сварочных проводов при наращивании длины производится 

опрессовкой, сваркой или пайкой с последующей изоляцией мест соединения. 

Запрещается применять соединение проводов "скруткой". 

Электрододержатели для ручной сварки должны обеспечивать зажатие и 

быструю смену электродов, а также исключать возможность короткого замыкания 

их корпусов на свариваемые детали при временных перерывах в работе или при 

случайном их падении на металлические предметы. 

Запрещается применение самодельных электрододержателей. 

Все электросварочные установки с источником переменного и постоянного 

тока при сварке в особо опасных условиях (внутри металлических емкостей, 

колодцев, отсеков, барабанов, газоходов, топок котлов, тоннелей), а также 

установки для ручной сварки на переменном токе, применяемые в особо опасных 

помещениях или вне помещений, должны быть оснащены устройствами 

отключения холостого хода. 

Вторичные обмотки понижающих трансформаторов для переносных 

электрических светильников заземляются. Если понижающий трансформатор 
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одновременно является и разделительным, то вторичная электрическая цепь у него 

не должна соединяться с землей.  

Применение автотрансформаторов для понижения напряжения питания 

переносных электрических светильников запрещается. 

Передвижные электросварочные установки, а также переносные машины 

термической резки во время их перемещения отключаются от электрической сети. 

Управление и контроль работы полуавтоматических и автоматических 

плазменных стационарных и переносных машин для плазменной резки металла 

осуществляются дистанционно. 

Электродвигатель для подачи сварочной проволоки в пистолет-горелку 

шланговых полуавтоматов при сварке в инертных газах подключается к сети, 

напряжение которой не должно превышать 24 В для переменного тока или 42 В для 

постоянного тока. 

При выполнении газосварочных работ шкафы ацетиленовых и 

кислородных постов должны быть открыты, подходы ко всем постам - свободны. 

Работодатель обеспечивает периодическое восстановление отличительной окраски 

шкафов. Размещение ацетиленовых генераторов в проездах, местах массового 

нахождения или прохода людей, а также возле мест забора воздуха компрессорами 

или вентиляторами не допускается. 

При выполнении газосварочных работ запрещается: 

производить газосварочные работы на сосудах и трубопроводах, 

находящихся под давлением; производить газосварочные работы на сосудах и 

трубопроводах, находящихся под давлением; 

эксплуатировать баллоны с газами, у которых истек срок 

освидетельствования, поврежден корпус, неисправны вентили и переходники; 
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устанавливать на редукторы баллонов с газами неопломбированные 

манометры, а также аналоговые (стрелочные) манометры, у которых: 

отсутствует штамп госповерителя или клеймо с отметкой о поверке; 

на циферблате отсутствует красная черта, соответствующая 

предельному рабочему давлению (наносить красную черту на стекло манометра 

не допускается; разрешается взамен красной черты на циферблате манометра 

прикреплять к корпусу манометра пластину из материала достаточной 

прочности, окрашенную в красный цвет и плотно прилегающую к стеклу 

манометра); 

при отключении манометра стрелка не возвращается к нулевой отметке 

шкалы на величину, превышающую половину допускаемой погрешности для 

данного манометра; 

истек срок поверки; 

стекло манометра или имеются другие повреждения, которые могут 

отразиться на правильности его показаний; 

присоединять к шлангам вилки и тройники для питания нескольких горелок 

(резаков); 

применять шланги, не предназначенные для газовой сварки и газовой резки 

металлов, дефектные шланги, а также обматывать их изоляционной лентой или 

любым другим материалом; 

производить соединение шлангов с помощью отрезков гладких трубок. 

Исправность оборудования для производства электросварочных и 

газосварочных работ не реже одного раза в 6 месяцев проверяется работниками, 

назначенными работодателем ответственными за содержание в исправном 

состоянии соответствующего вида оборудования. 

Требования охраны труда при выполнении отдельных видов работ раскрыты 

в соответствующих разделах Правил. 

В сварочных цехах и на участках оборудуется общеобменная вентиляция, а 

на стационарных рабочих местах – местная вентиляция. 

ЗАПРЕЩАЕТСЯ: 

1) работать у неогражденных или незакрытых люков, проемов, колодцев;
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2) без разрешения производителя работ снимать ограждения и крышки

люков, проемов, колодцев, даже если они мешают работе. 

Если ограждения или крышки были сняты во время работы, то по окончании 

работы их необходимо поставить на место. 

При выполнении ручной дуговой сварки должны соблюдаться следующие 

требования: 

1) ручная дуговая сварка производится на стационарных постах,

оборудованных вытяжной вентиляцией. При невозможности выполнения 

сварочных работ на стационарных постах, обусловленной габаритами и 

конструктивными особенностями свариваемых изделий, для удаления пыли и 

газообразных компонентов аэрозоля от сварочной дуги применяются местные 

отсосы и/или средства индивидуальной защиты органов дыхания; 

2) кабели (провода) электросварочных машин располагаются на расстоянии

не менее 0,5 м от трубопроводов кислорода и не менее 1 м от трубопроводов 

ацетилена и других горючих газов; 

3) электросварочные трансформаторы или другие сварочные агрегаты

включаются в сеть посредством рубильников или пусковых устройств. 

При ручной дуговой сварке ЗАПРЕЩАЕТСЯ: 

1) подключать к одному рубильнику более одного сварочного

трансформатора или другого потребителя тока; 

2) производить ремонт электросварочных установок, находящихся под

напряжением; 

3) сваривать свежеокрашенные конструкции, аппараты и коммуникации, а

также конструкции, аппараты и коммуникации, находящиеся под давлением, 

электрическим напряжением, заполненные горючими, токсичными материалами, 

жидкостями, газами, парами; 

4) производить сварку и резку емкостей из-под горючих и 

легковоспламеняющихся жидкостей, а также горючих и взрывоопасных газов 

(цистерн, баков, бочек, резервуаров) без предварительной очистки, пропаривания 

этих емкостей и удаления газов вентилированием; 

5) использовать провода сети заземления, трубы санитарно-технических

сетей (водопровод, газопровод, вентиляция), металлические конструкции зданий и 

технологическое оборудование в качестве обратного провода электросварки; 

6) применять средства индивидуальной защиты из синтетических

материалов, которые не обладают защитными свойствами, разрушаются от 
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воздействия сварочной дуги и могут возгораться от искр и брызг расплавленного 

металла, спекаться при соприкосновении с нагретыми поверхностями; 

7) при перерывах в работе и по окончании работы оставлять на рабочем месте

электросварочный инструмент, находящийся под электрическим напряжением. 

Перед началом выполнения работы работник, выполняющий контактную 

сварку, обязан: 

1) привести в порядок свое рабочее место, подготовить к работе инструмент,

приспособления и убедиться в их исправности; 

2) проверить исправность воздушной и водяной систем машины контактной

сварки, наличие масла в маслораспределителе (наличие масла в 

маслораспределителе необходимо проверять не реже одного раза в неделю); 

3) проверить наличие и исправность предохранительных и блокировочных

устройств машины контактной сварки, шкафов управления, заземления, 

исправность изоляции; 

4) проверить работу местной вытяжной вентиляции и глушителей;

5) проверить наличие и исправность защитных штор и откидывающихся

прозрачных экранов или щитков; 

6) закрепить свариваемое изделие;

7) произвести пробный пуск машины контактной сварки без сварки и

убедиться в исправной работе всех ее узлов и возможности регулирования цикла 

сварки. 

Во время работы работник, выполняющий контактную сварку, обязан: 

1) не допускать на рабочее место лиц, не имеющих отношения к работе, не

передавать управление машиной контактной сварки посторонним лицам; 

2) не производить смазку, чистку и уборку машины во время ее работы;

3) следить за тем, чтобы провода не соприкасались с водой, а также чтобы на

них не падали брызги расплавленного металла; 

4) проверять электроды: в случае "прилипания" электродов немедленно

остановить машину контактной сварки и сообщить руководителю работ; 

5) соблюдать технологический режим, предусмотренный технологическим

процессом; 

6) обеспечивать безопасность рук при работе роликов, электродов и других

движущихся частей (при сварке мелких деталей следить, чтобы руки не прижало 
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работающим электродом, следить за исправностью механизмов сжатия и зажимных 

устройств, не допускать самопроизвольного их срабатывания). 

7) не трогать электроды и не проверять руками места сварки;

8) не переставлять что-либо на машине контактной сварки или внутри

машины контактной сварки во время ее работы, не облокачиваться на машину 

контактной сварки; 

9) не реже двух раз в смену производить полную очистку сварочного контура

от грата, брызг расплавленного металла, окислов, окалины.

Работы по наладке машины контактной сварки производятся при 

выключенном рубильнике. 

Перед выполнением точечной сварки на подвесных машинах контактной 

сварки необходимо проверить надежность затяжки всех болтовых соединений и 

только после этого машина контактной сварки может быть подвешена. 

К подвесному устройству, кроме клещей, подвешиваются токоведущие 

кабели. Для обеспечения безопасности через второе подъемное кольцо 

пропускается дополнительная цепь или трос. 

При перерыве в работе следует выключить рубильник машины контактной 

сварки, закрыть вентили воды, охлаждающей системы, воздуха. 

В зимнее время необходимо обеспечивать постоянную циркуляцию воды. 

При обнаружении на машине контактной сварки неисправности 

электропроводов и ненормальной работы электроаппаратуры (реле времени, 

электроклапанов, пусковых приборов), а также при прекращении подачи 

электроэнергии следует немедленно выключить рубильник машины контактной 

сварки и не приступать к работе до устранения, возникших неисправностей. 

Информацию о возникших неисправностях доложить руководителю работ. 

При ремонте, осмотре, смене и зачистке электродов машину контактной 

сварки следует отключить от источников питания электрическим током, сжатым 

воздухом и водой и вывесить таблички с надписью: 

1) на рубильнике сварочной машины - "Не включать! Работают люди";

2) на вентилях сжатого воздуха и воды - "Не открывать! Работают люди".

При возникновении пламени внутри корпуса машины контактной сварки

следует немедленно остановить машину, выключить рубильник, открыть дверцы 

машины и гасить огонь предназначенными для этого первичными средствами 

пожаротушения. Информацию о возникших неисправностях доложить 

руководителю работ. 
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По окончании работы работник, выполняющий контактную сварку, обязан: 

1) отключить машину контактной сварки в следующем порядке:

отключить питание электроэнергией;

отключить питание воздухом;

отключить питание водой;

2) убрать свое рабочее место, сложить детали, сварные узлы, приспособления

и инструмент на специально отведенные для них места; 

3) убедиться, что после работы не осталось тлеющих материалов;

4) доложить руководителю работ обо всех имевших место во время работы

неисправностях оборудования. 

Перед началом выполнения работ по газовой сварке и газовой резке (далее 

- газопламенные работы) работниками, выполняющими эти работы, проверяются:

1) герметичность присоединения рукавов к горелке, резаку, редуктору,

предохранительным устройствам; 

2) исправность аппаратуры, приборов контроля (манометров), наличие

разрежения в канале для горючего газа инжекторной аппаратуры; 

3) состояние предохранительных устройств;

4) правильность подводки кислорода и горючего газа к горелке, резаку или

газорезательной машине; 

5) наличие воды в водяном затворе до уровня контрольного крана (пробки) и

плотность всех соединений в затворе на пропуск газа, а также плотность 

присоединения шланга к затвору; 

6) наличие и исправность средств пожаротушения;

7) исправность и срок поверки манометра на баллоне с газом.

В случае обнаружения утечек кислорода и ацетилена из трубопроводов и 

газоразборных постов и невозможности быстрого устранения неисправностей 

поврежденные участки трубопроводов и газоразборные посты должны быть 

отключены, а помещение - провентилировано. 

Отогрев замерзших ацетиленопроводов и кислородопроводов производится 

только паром или горячей водой. ЗАПРЕЩАЕТСЯ применение открытого огня и 

электрического подогрева. 

Газопламенные работы, а также любые работы с применением открытого 

огня от других источников допускается проводить на расстоянии (по горизонтали) 

не менее: 

1) от отдельных баллонов с кислородом и горючими газами - 5 м;
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2) от групп баллонов (более 2-х), предназначенных для проведения

газопламенных работ - 10 м; 

3) от газопроводов горючих газов, а также газоразборных постов,

размещенных в металлических шкафах: 

при ручных работах - 3 м; 

при механизированных работах - 1,5 м. 

В случае направления пламени и искр в сторону источников питания 

кислородом и ацетиленом устанавливаются защитные экраны из несгораемого 

материала. 

При производстве ремонтных или монтажных работ баллоны со сжатым 

кислородом допускается укладывать на землю (пол, площадку) с соблюдением 

следующих требований: 

1) вентили баллонов располагаются выше башмаков баллонов, не

допускается перекатывание баллонов; 

2) верхние части баллонов размещаются на прокладках с вырезом,

выполненных из дерева или иного материала, исключающего искрообразование. 

Не допускается эксплуатация в горизонтальном положении баллонов со 

сжиженными и растворенными под давлением газами (пропан-бутан, ацетилен). 

3) вентили и редукторы, находящиеся на баллоне необходимо защитить от

загрязнений и механических воздействий. 

При эксплуатации баллонов с газами не допускается расходовать 

находящийся в них газ полностью. Для конкретного типа газа с учетом его свойств 

остаточное давление в баллоне устанавливается технической документацией 

организации-изготовителя баллонов и должно быть не менее 0,05 МПа (0,5 кгс/см

), если иное не предусмотрено техническими условиями на газ. 

ЗАПРЕЩАЕТСЯ использовать газовые баллоны с неисправными вентилями 

и с вентилями, пропускающими газ. 

Присоединение редуктора к газовому баллону производится специальным 

ключом в искробезопасном исполнении, постоянно находящимся у работника. 

Запрещается подтягивать накидную гайку редуктора при открытом вентиле 

баллона. 

Для открывания вентиля ацетиленового баллона и для управления 

редуктором у работника должен быть специальный торцевой ключ в 

искробезопасном исполнении. Во время работы этот ключ должен находиться на 

шпинделе вентиля баллона. 
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ЗАПРЕЩАЕТСЯ применение обычных гаечных ключей для открывания 

вентиля ацетиленового баллона и для управления редуктором. 

При проведении газопламенных работ клапан вентиля ацетиленового баллона 

открывается не более чем на 1 оборот для обеспечения быстрого перекрытия 

вентиля при возникновении воспламенения или обратного удара газа. 

При эксплуатации шлангов необходимо соблюдать следующие 

требования: 

1) шланги применяются в соответствии с их назначением: запрещается

использование кислородных шлангов для подачи ацетилена, а ацетиленовых - для 

подачи кислорода; 

2) при укладке шлангов не допускается их сплющивание, скручивание,

перегибание и передавливание какими-либо предметами; 

3) при необходимости ремонта шланга его поврежденные участки

вырезаются, а отдельные куски соединяются специальными ниппелями 

(кислородные рукава соединяют латунными ниппелями, ацетиленовые рукава - 

стальными). Минимальная длина участка стыкуемого шланга должна быть не 

менее 3 м; количество стыков на шланге не должно быть более двух; 

4) места присоединения шлангов тщательно проверяются работником на

плотность перед началом работы и контролируются во время проведения 

газопламенных работ; 

5) закрепление шлангов на присоединительных ниппелях инструмента и

аппаратуры (горелок, резаков, редукторов) должно быть надежным: для этой цели 

применяются специальные хомуты; 

6) не допускается попадание на шланги искр, а также воздействие огня и

высоких температур; 

7) не реже одного раза в месяц шланги подвергаются осмотру и испытанию в

порядке, установленном локальным нормативным актом работодателя. 

Металл, поступающий на газопламенную обработку, очищается от краски 

(особенно на свинцовой основе), масла, окалины, грязи для предотвращения 

разбрызгивания металла и загрязнения воздуха испарениями и газами. 

При газопламенной обработке окрашенного, загрунтованного металла он 

очищается по линии реза или шва. Ширина очищаемой от краски полосы должна 

быть не менее 100 мм (по 50 мм на каждую сторону). Применение для этой цели 

газового пламени ЗАПРЕЩАЕТСЯ. 

При зажигании ручной горелки или резака сначала приоткрывается вентиль 

кислорода (на 1/4 или 1/2 оборота), затем открывается вентиль ацетилена и после 
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кратковременной продувки шланга зажигается смесь газов. 

При перегреве горелки или резака работа приостанавливается, а горелка или 

резак после закрытия вентиля охлаждается до полного остывания. Для охлаждения 

горелки или резака на рабочем месте должен находиться сосуд с чистой холодной 

водой. 

Приступать к зачистке сварочных швов после выполнения газопламенных 

работ разрешается только после проветривания рабочей зоны с применением 

принудительной вентиляции, а в случае отсутствия принудительной вентиляции - 

не ранее чем через 15-20 минут. 

При перерывах в работе, в конце рабочей смены сварочное оборудование 

отключается, шланги отсоединяются, а в паяльных лампах полностью снимается 

давление. 

При длительных перерывах в работе помимо горелок и резаков закрываются 

вентили на газоразборных постах, аппаратуре и баллонах, а нажимные винты 

редукторов выворачиваются до освобождения пружин. 

При обратном ударе пламени следует немедленно закрыть вентили 

(сначала ацетиленовый, затем кислородный) на резаке, газовых баллонах и 

водяном затворе. Прежде чем пламя будет зажжено вновь после обратного удара, 

проверяется состояние водяного затвора, газоподводящих шлангов, а резак 

охлаждается в ведре с чистой холодной водой. 

После каждого обратного удара работник делает соответствующую запись в 

паспорте генератора. 

Проводить газопламенную обработку открытым пламенем оборудования, 

находящегося под давлением (котлы, трубопроводы, сосуды, баллоны, цистерны, 

бочки), а также сосудов и трубопроводов, заполненных горючими, 

легковоспламеняющимися, взрывоопасными и токсичными жидкостями и 

веществами, ЗАПРЕЩАЕТСЯ. 

Газопламенные работы в замкнутых пространствах и труднодоступных 

местах (тоннелях, подвалах, резервуарах, котлах, цистернах, отсеках, колодцах, 

ямах) выполняются при наличии наряда-допуска на производство работ 

повышенной опасности. 

Перед выполнением газопламенных работ в замкнутых пространствах и 

труднодоступных местах должны быть выполнены следующие требования: 

1) проведена проверка воздуха рабочей зоны на содержание в нем вредных и 
опасных веществ, содержание кислорода; 
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2) обеспечено наличие не менее двух открытых проемов (окон, дверей,

люков, иллюминаторов, горловин); 

3) обеспечена непрерывная работа местной приточно-вытяжной вентиляции

для притока свежего и оттока загрязненного воздуха из нижней и верхней частей 

замкнутого пространства или труднодоступного места; 

4) установлен контрольный пост (не менее двух работников) для наблюдения

за безопасным производством газопламенных работ. Контрольный пост должен 

находиться вне замкнутого пространства либо труднодоступного места для 

оказания помощи работникам, выполняющим газопламенные работы. 

При выполнении газопламенных работ в замкнутых пространствах и 

труднодоступных местах сварочные трансформаторы, ацетиленовые генераторы, 

баллоны со сжиженным или сжатым газом размещаются вне замкнутых 

пространств и труднодоступных мест, в которых проводятся газопламенные 

работы. 

При выполнении газопламенных работ в замкнутых пространствах 

запрещается: 

1) применять аппаратуру, работающую на жидком горючем;

2) применять бензорезы;

3) оставлять без присмотра горелки, резаки, рукава во время перерыва или

после окончания работы. 

При выполнении газопламенных работ ацетиленовые генераторы должны 

устанавливаться на открытых площадках. Допускается временная их установка в 

вентилируемых (проветриваемых) помещениях. 

Ацетиленовые генераторы ограждаются и размещаются на расстоянии не 

менее 10 м от места проведения газопламенных работ, а также от места забора 

воздуха компрессорами и вентиляторами. 

В местах установки ацетиленовых генераторов должны быть вывешены 

таблички: "Вход посторонним запрещен - огнеопасно", "Не курить", "Не проходить 

с огнем". 

При эксплуатации ацетиленовых генераторов должны соблюдаться меры 

безопасности, указанные в технической документации организации-изготовителя. 

При выполнении газопламенных работ ЗАПРЕЩАЕТСЯ: 

1) отогревать замерзшие ацетиленовые генераторы, вентили, редукторы и

другие детали сварочных установок открытым огнем или раскаленными 

предметами; 
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2) применять инструмент из искрообразующего материала для вскрытия

барабанов с карбидом кальция; 

3) загружать в загрузочные устройства переносных ацетиленовых

генераторов карбид кальция завышенной грануляции; 

4) загружать карбид кальция в мокрые загрузочные устройства;

5) переносить ацетиленовый генератор при наличии в газосборнике

ацетилена; 

6) работать от одного предохранительного затвора двум работникам;

7) форсировать работу ацетиленового генератора;

8) допускать соприкосновение баллонов, а также газоподводящих шлангов с

токоведущими проводами; 

9) допускать соприкосновение кислородных баллонов, редукторов и другого

сварочного оборудования с различными маслами, а также с промасленной одеждой 

и ветошью; 

10) производить продувку шлангов для ацетилена кислородом и кислородных

шлангов ацетиленом; 

11) использовать газоподводящие шланги, длина которых превышает 30 м, а

при производстве строительно-монтажных работ - 40 м; 

12) натягивать, перекручивать, заламывать или зажимать газоподводящие

шланги; 

13) пользоваться замасленными газоподводящими шлангами;

14) выполнять газопламенные работы при неработающей вентиляции;

15) выполнять газопламенные работы внутри емкостей при температуре

воздуха выше 50°С без применения изолирующих средств индивидуальной 

защиты, обеспечивающих эффективную теплозащиту и подачу чистого воздуха в 

зону дыхания; 

16) применять пропан-бутановые смеси и жидкое горючее при выполнении

газопламенных работ в замкнутых и труднодоступных помещениях; 

17) допускать нахождение посторонних лиц в местах, где выполняются

газопламенные работы. 

Курение и применение открытого огня в радиусе 10 м от места хранения ила 

запрещаются. Для извещения о запрещении курения и применения открытого огня 

вывешиваются соответствующие запрещающие знаки. 
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После окончания работы: 

1) не допускается оставлять открытыми вентили всех баллонов, требуется

выпустить газы из всех коммуникаций и освободить нажимные пружины всех 

редукторов; 

2) отключить баллоны от коммуникаций, ведущих внутрь помещений;

3) с баллонов, используемых на открытом воздухе, снять всю аппаратуру,

отсоединить рукава и перенести на место хранения. 

АНО ДПО «УКЦ «Охрана труда и экология» 



Программа обучения требованиям охраны труда 

«Безопасные методы и приемы выполнения работ повышенной опасности, к которым предъявляются 

дополнительные требования в соответствии с нормативными правовыми актами, содержащими 

государственные нормативные требования охраны труда» 

18 

Используемые нормативно-правовые акты, литература: 

1. Правила по охране труда при выполнении электросварочных и

газосварочных работ, утв. приказом Минтруда России от 11.12.2020 №884н 

2. ГОСТ 12.0.003-2015. Межгосударственный стандарт. Система стандартов

безопасности труда. Опасные и вредные производственные факторы. 

Классификация" 

АНО ДПО «УКЦ «Охрана труда и экология» 




